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n presente trovato si riferisce ad un elemento ammortizzante a conformazione ondulata comprendente una 
plurality di bande (2) elasticamente deformabili disposte tra loro affiancate secondo im orientamento 
essenzialmente longitudinale; ciascuna banda (2) presents una pluraditi di ondulature (2a, 2b) inclinate rispetto 
ad un piano di appoggio, ed una pluralita di bracci di collegconento (3, 3a) tra due o piu bande (2) disposti circa 
trasversalmente a queste ultime. L'elemento ammortizzante 1 e ottenuto per stampaggio in un unico pezzo in cui 
le bande (2) sono integrali con i bracci (3, 3a) e sagomate nella forma finale e definitiva idonea per Tuso a cui 
I'elemento ammortizzante (1) ^ destinato. 






CasoB03/061 IT/GILD 



della domanda di brevetto per invenzione avente per titolo; 
"ELEMENTO AMMORTIZZANTE A CONFORMAZIONE ONDULATA" 
a nome: GILDA DESIGN di Vania Cadamuro, di nazionalita italiana, 
con sede in : 3606 1 Bassano del Grappa (VI) 

Inventori: Vania Cadamuro, Roberto Cadamuro 

Depositata il ; con il n° : 

*★***’ * 

Il presente trovato si riferisce ad un elemento ammortizzante a 
conformazione ondulata per il supporto di una o piu parti del corpo di una 
persona su una superficie d'appoggio; tale elemento ammortizzante e 
utilizzabile ad esempio nei settori delle calzature, delle sedie, dei sedili di 
veicoli, della selleria, degli accessori per mobili e per element! d'arredo 
quali sedie, materassi, cuscini, dei prodotti per tempo libero quali 
materassini e cuscini gonfiabili, e comunque in ogni applicazione in cui 
risulti vantaggioso ottenere un supporto ammortizzato alio scopo di 
rendere maggiormente confortevole I'appoggio di una o piu parti del 
corpo. 

La domanda di brevetto italiano n° FI2000A000215, depositata il 
20.10.2000 a nome della medesima richiedente, descrive una suola 
ammortizzante per calzature comprendente un assieme di moduli 
ammortizzanti affiancati, disposti in direzione longitudinale; ciascuno dei 
moduli e costituito da un elemento filiforme in materiale ad elevata 
resistenza e rigidezza ripiegato in modo da formare una successione di 
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occhielli giacenti sul piano passante per Fasse longitudinale del modulo e 
normale al piano del terreno, in modo concordemente inclinato, per cui 
ciascuno degli occhielli, a fronte di urti della suola sul terreno, si flette 
con una cedevolezza che dipende dalla relativa lunghezza, e tende quindi 
a riguadagnare con pronto ritorno elastico la condizione indeformata 
sostanzialmente secondo un moto armonico aperiodico smorzato; la 
maggiore o minore cedevolezza dell'assieme dipende inoltre dalla 
minore o maggiore densita trasversale con cui sono disposti i moduli. 

Piu: risultando particolarmente vantaggiosa, la soluzione tecnica 
sopra descritta si presenta piuttosto complessa sul piano produttivo: 
infatti la realizzazione dei diversi moduli e ottenuta per estrusione da uno 
stampo avente una forma pari alia sezione longitudinale dei moduli: il 
semilavorato cosi ottenuto e costituito da una lastra ondulata dalla quale 
sono tranciati i singoli moduli. Inoltre I'assiemaggio dei diversi moduli tra 
loro implica la sagomatura manuale di ciascun modulo, che e 
generalmente tranciato rettilineo, ed il fissaggio in una posizione 
prestabilita dell'assieme per ottenere la forma finale applicabile alia 
suola; il fissaggio dei vari moduli awiene mediante cucitiira direttamente 
sulla suola o mediante elementi di aggancio che fungono da distanziali. Si 
pud quindi ben comprendere come il processo di ottenimento e di 
assemblaggio dei moduli risulti particolarmente lungo e complesso, 
implicando numerose fasi operative con relativi costi di realizzazione 
considerevolmente elevati. 

Inoltre i moduli dovranno avere diversa lunghezza e conformazione 
in funzione sia della forma finale dell'assieme che si vuole ottenere che 
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delle diverse taglie di scarpe; cid comporta la necessita di disporre di^«ri 
notevole nnmero di stampi, con costi di realizzazione non indifferenti. 

Un'ulteriore limitazione della soluzione tecnica nota consiste nella 
difficolta di ottenere forme dell'assieme costituito dai moduli che 
corrispondano esattamente al componente, in questo caso la suola, al 
quale I'assieme stesso viene associate, considerata la limitata possibilita 
di sagomatura dei moduli costituiti da elementi filiformi rettilinei. 

Compito del presente trovato e quindi quello di escogitare un 
elemento ammortizzante a conformazione ondulata che risulti 
particolarmente vantaggioso sia sul piano produttivo che funzionale. 

Nell'ambito del compito sopra esposto, uno scope e quello di 
realizzare un elemento ammortizzante secondo il presente trovato che sia 
facilmente e rapidamente ottenibile, consentendo quindi una maggiore 
produttivita con notevole riduzione dei tempi e dei costi di produzione e 
assemblaggio. 

Un altro scope e quello di realizzare un elemento ammortizzante 
secondo il presente trovato la cui forma finale possa essere la piu varia, 
permettendo di definire con ampio grade di liberta la forma 
maggiormente idonea per le diverse applicazioni alle quali pu6 essere 
destinato. 

Non ultimo scope e quello di realizzare un elemento ammortizzante 
secondo il presente trovato a costi competitivi ed ottenibile con 
attrezzature ed impianti noti. 

I vantaggi sopra indicati, nonche altri che meglio appariranno in 
seguito, vengono raggiunti da un elemento ammortizzante a struttura 



ondulata avente le caratteristiche riportate nella rivendicazione 1 
alia presente domcinda. 


Ulteriori caratteristiche e vantaggi dell'elemento ammortizzante 
secondo il presente trovato verranno meglio illustrati nella descrizione di 
alcune particolari, ma non esclusive, forme di realizzazione illustrate 
titolo indicative e non limitative nelle allegate tavole di disegni in cui; 

la figura 1 illustra, in una vista prospettica, un element 
ammortizzante secondo il presente trovato per I'utilizzo nel settore delle 
calzature; 

la figura 2 mostra, in una vista in pianta, I’elemento ammortizzante di 
cui alia figura 1 ; 

la figura 3 illustra, secondo una vista in alzato laterale, I’elemento 
ammortizzante di cui alia figura 1 ; 

la figura 4 mostra, in una vista analoga alia precedente, un 
particolare dell’elemento ammortizzante; 

la figura 5 mostra, in una vista in sezione laterale, una calzatura 
incorporante un elemento ammortizzante secondo il presente trovato; 

la figura 6 illustra, in una vista in pianta analoga a quella di figura 2, 
una seconda forma realizzativa dell’elemento ammortizzante secondo il 
presente trovato; 

le figure 7 e 8 illustrano, secondo una vista in alzato laterale, 
rispettivamente I’elemento ammortizzante di cui alia figura 6 ed un suo 
particolare; 

la figura 9 mostra, in una vista in sezione laterale, una sella per 
biciclette incorporante un elemento ammortizzante secondo il presente 



trovato; 
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la figvira 10 e una sezione in pianta della sella di cui alia figura 
precedente; 

la figura 1 1 mostra una protezione per il braccio incorporante uno o 
piu elementi ammortizzanti secondo il presente trovato; 

la figura 12 mostra una protezione per la gamba incorporante un 
elemento ammortizzante secondo il presente trovato; 

la figura 13 mostra, in una sezione laterale, una sedia incorporante 
una pluralita di elementi ammortizzanti secondo il presente trovato; 

la figura 14 e una vista frontale della sedia di cui alia figura 
precedente; 

la figura 15 e una vista in pianta della seduta della sedia di cui alia 
figvura 13. 

Con riferimento alle figure sopra citate, si e indicate con il numero di 
riferimento 1 un elemento ammortizzante comprendente una pluralita di 
bande 2 elasticamente deformabili presentanti una struttura ondulata 
come descritto nella domanda di brevetto n° FI2000A000215 a nome della 
medesima richiedente, che qui si intende inclusa per riferimento alia 
struttura ondulata delle bande 2. Queste ultime sono disposte tra loro 
affiancate secondo un orientamento essenzialmente longitudinale, e 
ciascuna ondulatxura 2a della struttura ondulata e inclinata rispetto ad un 
piano di appoggio dell'elemento ammortizzante 1 ; ciascuna ondulatura 2a 
forma quindi un angolo acuto od ottuso con il suddetto piano di appoggio. 

A costituire la struttura dell’elemento ammortizzante 1 , sono inoltre 
presenti una plvuralita di bracci 3 per il collegamento di due o piu bande 2 
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tra loro e per la stabilizzazione dell'elemento ammortizzante 1 ; i bracci 3 
sono disposti circa trasversalmente alle bande 2, e potranno attraversare 
tutta I’estensione in larghezza della pluralita di bande 2, in modo che 
ciascun braccio 3 unisca tutte le bande 2 tra loro, oppure ciascun braccio 
3 potra unire due o piu bande 2, in modo da poter ottenere zone di unione 
eventualmente sfalsate tra loro, a seconda dell’effetto ammortizzante che 
si desidera ottenere. 

Secondo un aspetto innovative del presente trovato, I’elemento 
ammortizzante complete e finite, e quindi costituito dalla pluralita di 
bande 2 collegate dai bracci 3, e ottenuto in unico pezzo mediante 
stampaggio di un opportune materiale termoplastico, o mediante noti 
procedimenti equivalenti ed opportuni materiali. Le bande 2 sono quindi 
realizzate integralmente con i bracci di collegamento 3 e sono sagomate 
nella forma finale e definitiva idonea per I'uso a cui I'elemento 
ammortizzante 1 e destinato, senza che si rendano necessarie successive 
ed ulteriori lavorazioni per giungere al prodotto finite. 

Attraverso tale accorgimento e quindi possibile ottenere I’elemento 
ammortizzante 1 nella forma e configiurazione piu adatta in funzione delle 
diverse applicazioni ed impieghi ai quali pud essere destinato. 

Ad esempio, nelle figure da 1 a 5 si e illustrata la configiurazione di 
un elemento ammortizzante 1 secondo il trovato per I’applicazione ad una 
suola 4 di una calzatura 5; come si puo chiaramente notare, le bande 2 
copiano esattamente la forma della suola 4 all’interno della quale e 
alloggiato I’elemento ammortizzante 1, con I’orientamento e la forma 
ottimali per le diverse zone di appoggio da supportare elasticamente. I 
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bracci di collegamento 3 possono essere disposti al disotto 
superficie inferiore delle bande 2 oppure, ed eventualmente solo in 
corrispondenza di predeterminate zone, possono essere complanari con 
le bande 2, come indicate per i bracci 3a della figura 2. Inoltre i bracci 3 
e/o 3a potranno avere forma e/o spessore differenziato in funzione 
dell’effetto ammortizzante che si vuole ottenere in determinate zone di 
appoggio del piede. 

Vantaggiosamente I’elemento ammortizzante puo essere prowisto 
di uno strato protettivo o di copertura, ad esempio in tessuto, cuoio od 
altri opportuni materiali, preferibilmente ottenuto per sovrainiezione del 
materiale plastico sullo strato protettivo; anche in questo case, il prodotto 
stampato e ottenuto finite per I’uso al quale e destinato. Ad esempio, con 
riferimento alle figure da 1 a 5, I’elemento ammortizzante 1 pud essere 
utilizzato come sottopiede all’interno della calzatiura 5, associandovi 
superiormente e/o inferiormente, mediante sovrainiezione, un opportune 
strato di protezione, ad esempio in feltro, in cuoio od in pelle. 

Alio scope di differenziare I’effetto ammortizzante lungo la superficie 
deU’elemento 1 sono vantaggiosamente previste una o piu ondulature 2b 
rinforzate mediante alette 7, anch'esse ottenute integralmente con 
I’elemento ammortizzante 1, realizzate in corrispondenza della zona di 
deformazione elastica, o piegamento, delle ondulature 2b stesse, come 
illustrate in figura 3. In tal mode la capacita di supporto dell'elemento 
ammortizzante 1 nella porzione rinforzata risulta incrementata rispetto alle 
altre zone, dovendosi applicare un carico maggiore a parita di 
deformazione; preferibilmente le alette 7 potranno essere previste in 



corrispondenza della zona del tallone, dove si scarica il maggior peso del ^ 
corpo e conseguentemente la reazione fornita daU'elemento 
ammortizzante 1 deve essere superiore a quella fornita al resto del piede. 

Nelle figure da 6 a 8 si e illustrata una diversa forma realizzativa 
dell’elemento ammortizzante secondo il trovato destinato all’applicazione 
del settore delle calzature, il quale presenta una diversa forma e 
disposizione delle bande 2 e dei bracci 3; in particolare le bande 2 
presentano una larghezza differenziata in funzione della zona di 
appoggio. Anche in questo caso sono vantaggiosamente previste delle 
ondulature 2b rinforzate mediante alette 7 ottenute in unico pezzo con 
I’elemento ammortizzante 1 e realizzate in corrispondenza della zona di 
deformazione elastica, o piegatura, delle ondulature 2b stesse, come 
illustrate nel particolare di figura 8. 

Da quanto precede risulta evidente come il trovato consegua gli 
scopi ed i vantaggi inizialmente prefissati: si e infatti escogitato un 
elemento ammortizzante a conformazione ondulata che risulta 
particolarmente vantaggioso sia sul piano produttivo che funzionale. 

Infatti r elemento ammortizzante secondo il presente trovato e 
facilmente e rapidamente ottenibile in forma finita attraverso un’unica 
fase di lavorazione, consentendo quindi una maggiore produttivita con 
notevole riduzione dei tempi e dei costi di assemblaggio rispetto a 
soluzioni note. 

Si evidenzia inoltre come I'elemento ammortizzante secondo il 
presente trovato risulti particolarmente confortevole per I'utilizzatore, 
essendo in grado di fomire, oltre al supporto ammortizzato, anche 
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I'aerazione delle parti del corpo poggianti su di esso; infatti il movimento' 
di compressione e ritorno dell'elemento ammortizzante durante I'impiego 
genera un "effetto pompa" che favorisce la circolazione d'aria attraverso 
la struttura aperta dell'elemento ammortizzante 1 ; nahiralmente il grado di 
aerazione dipendera anche dalle caratteristiche di traspirazione degli 
eventuali materiali di copertura dell'elemento 1 stesso. 

Inoltre I’elemento ammortizzante 1 secondo il presente trovato e 
ottenibile, finite in un'unica fase di lavorazione, in molteplici forme, 
permettendo di definire con ampio grado di liberta la forma 
maggiormente idonea per le diverse applicazioni alle quali pud essere 
destinato. 

Cosi, ad esempio, si e illustrata nelle figure 9 e 10 I’applicazione 
dell’elemento ammortizzante 1 secondo il presente trovato ad una sella 6 
per biciclette, in cui I’elemento ammortizzante 1 e interposto tra la base 7 
della sella 6 e la copertura 8; vantaggiosamente quest’ultima pud 
presentare delle microforature per permettere una ottimale traspirazione 
e favorire la circolazione d'aria all'interno della sella. 

Per chiarezza, nelle figure 9 e 10 ed in tutte quelle che verranno 
descritte di seguito, si sono mantenuti i medesimi riferimenti numerici 
indicati nelle figure da 1 a 8 relativamente all'elemento ammortizzante ed 
ai suoi componenti. 

Nelle figure 11 e 12 si fornisce un esempio di applicazione 
dell’elemento ammortizzante 1 secondo il presente trovato ad un 
elemento di protezione per parti del corpo soggette a colpi o urti durante, 
ad esempio, I’attivita sportiva; con riferimento alia figura 1 1 , I’elemento 




ammorti 2 zante 1 e applicato ad una gomitiera 9, mentre nella figiira 12 si 
e illustrata I’applicazione ad una ginocchiera 10. Le coperture 11 delle 
protezioni suddette possono vantaggiosamente essere realizzate 
mediante sovrainiezione deirelemento ammortizzante 1, e anche in 
questo caso potranno essere vantaggiosamente previste delle 
microforature per la traspirazione e la circolazione d'aria. 

Le figure da 13 a 15 mostrano Tapplicazione dell’elemento 
ammortizzante 1 secondo il presente trovato ad uno o piu componenti di 
una sedia 12, tra cui la seduta 13, lo schienale 14, il poggiatesta 15; le 
tecniche di realizzazione delle coperture 16 e la capacita di traspirazione 
e circolazione d'aria sono vantaggiosamente ottenute secondo quanto gia 
descritto per le precedent! applicazioni. 

Naturalmente il trovato e suscettibile di numerose modifiche, 
variant! o applicazioni, senza con cio uscire dall’ambito protettivo della 
presente domanda. 

Ad esempio esso potra essere utilizzato, impiegando le medesime 
tecnologie descritte piu sopra, nei materassi o cuscini di tipo 
convenzionale o ortopedico, nei materassini e cuscini gonfiabili per il 
tempo libero, nei sedili per veicoli o nei relativi accessor! quali fodere o 
coprisedili. 










Inoltre i materiali, le forme e le dimensioni del trovato potranno 
essere i piu idonei a seconda delle specifiche esigenze. 

•k -k ic -k 
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RIVENDICAZIONI 



1) Elemento ammortizzante a conformazione ondulat^^/^^?,.^ 

comprendente una plxiralita di bande (2) elasticamente deformabili 
disposte tra loro affiancate secondo un orientamento essenzialmente 
longitudinale, ciascuna di dette bande (2) presentando una pluralita di 
ondulature (2a, 2b) inclinate rispetto ad un piano di appoggio, ed una 
pluralita di bracci di collegamento (3, 3a) tra due o piu di dette bande (2) 
disposti circa trasverscilmente a dette bande (2), caratterizzato dal fatto di 
essere ottenuto per stampaggio in un unico pezzo in cui dette bcinde (2) 
sono integrali con detti bracci (3, 3a) e sagomate nella forma finale e 
definitiva idonea per I'uso a cui detto elemento ammortizzante (1) e 
destinato. 



2) Elemento ammortizzante come alia rivendicazione 1 , 
caratterizzato dal fatto di presentare una o piu zone ad elasticita 
differenziata. 

3) Elemento ammortizzante come alia rivendicazione 2, in cui 
dette zone ad elasticita differenziata sono realizzate mediante sezioni 
diverse in dette ondulature (2a, 2b). 

4) Elemento ammortizzante come alia rivendicazione 2, in cui 
dette zone ad elasticita differenziata comprendono una o piu di dette 
ondulature (2b) ciascuna rinforzata mediante almeno un'aletta (7) ottenuta 
integralmente con detto elemento ammortizzante (1) in corrispondenza 
della zona di deformazione elastica della rispettiva ondulatura (2 b). 

5) Elemento ammortizzante come ad una o piu delle precedenti 
rivendicazioni, caratterizzato dal fatto che uno o piu di detti bracci di 


II 



collegamento (3, 3a) attraversano totalmente I'estensione trasversale ^ 
detta pluralita di bande (2) in modo da collegare tra loro tutte le band<^ 
(2) componenti detto elemento ammortizzante (1). 

6) Elemento ammortizzante come ad una o piu delle preceden ’ 

rivendicazioni, caratterizzato dal fatto che uno o piu di detti bracci 
collegamento (3, 3a) attraversano parzialmente I'estensione trasversale 
detta pluralita di bande (2) in modo da collegare tra loro due o piu bande 


( 2 ). 

7) Elemento ammortizzante come alia rivendicazione 6, in cui 
detti bracci (3, 3a) sono disposti sfalsati tra loro. 

8) Elemento ammortizzante come ad una o piu delle precedent! 
rivendicazioni, caratterizzato dal fatto di comprendere inoltre almeno uno 
strato protettivo o di copertura. 

9) Elemento ammortizzante come alia rivendicazione 8 ottenuto 
per sovrainiezione su detto strato protettivo o di copertura. 

10) Calzatura con suola ammortizzata comprendente un 
elemento ammortizzante (1) come alia rivendicazione 1 sagomato 
secondo la forma di detta suola (4). 

11) Calzatura come alia rivendicazione 10 in cui dette zone ad 
elasticita differenziata secondo la rivendicazione 2 sono realizzate in 
corrispondenza della zona del tallone del piede. 

12) Sottopiede ammortizzato comprendente un elemento 
ammortizzante come alia rivendicazione 1 sagomato secondo la forma di 
detto sottopiede. 


13) 


Sella ammortizzata, in particolare per veicoli a due o tre 



(j ri ^ xj i - 3 ^ 

ruote, comprendente un elemento ammortizzante (1) come alia 
rivendicazione 1 essenzialmente sagomato secondo la forma di detta sella 


( 6 ). 

14) Elemento di protezione comprendente almeno un elemento 
ammortizzante (1) come alia rivendicazione 1 sagomato secondo la forma 
di detto elemento di protezione (9, 10). 

15) Sedia o sedile comprendente almeno un elemento 
ammortizzante (1) come alia rivendicazione 1 sagomato secondo la forma 
di uno o piu componenti (13, 14, 15) di detta sedia o sedUe (12) atti a 
supportare una o piu parti del corpo di una persona. 

16) Materasso comprendente almeno un elemento 
ammortizzante come alia rivendicazione 1 . 

17) Cuscino comprendente un elemento ammortizzante come 
alia rivendicazione 1 . 

16) Materassino o cuscino gonfiabile comprendente almeno un 

elemento ammortizzante come alia rivendicazione 1 . 

'k "k -k -k 
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